FCT/EP2(K)4/0024 78 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



RHSTU MAY 2004 



WIPO 



Bescheinigung Certificate 



Attestation 



Die angehefteten Unterla- 
gen stimmen mit der 
ursprdnglich eingereichten 
Fassung der auf dem ndch- 
sten Blatt bezeichneten 
europaischen Patentanmel- 
dung Oberein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed. 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conform es a la version 
initialement deposee de 
la demande de brevet 
europeen specified a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

03005919.0 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMrTTEDIN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



Der President des Europaischen Patentamts: 
Im Auftrag 

For the President of the European Patent Office 

Le President de I'Office europeen des brevets 
P.O. 



R C van Dijk 



BEST AVAILABLE COPY 



EPA/EPO/OEB Form 1014.1 - 02.2000 7001014 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



Anmeldung Nr: AnmeTdetag: 

Application no.: 03005919.0 Date of filing: 17.03.03 

Demande no: Date de d6p6t: 



Anmel der/Appl 1cant( s)/Demandeur( s) : 

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG 
Johann-Maus-Strasse 2 
71254 Ditzingen 
ALLEMAGNE 



Bezelchnung der Erf 1ndung/T1 tie of the 1nvent1on/Tl tre de 1 1 Invention: 
(Falls die Bezelchnung der Erflndung nlcht angegeben 1st, slehe Beschrelbung 
If no title 1s shown please refer to the description. 
S1 aucun tltre n'est 1nd1qu<§ se referer a la description.) 

Bedienungsoberf lache einer Werkzeugmas chine 



In Anspruch genommene Prlorlat(en) / Pr1or1ty(1es) claimed /PrlorlteTs) 
revend1qu6e(s) 

Staat/Tag/Aktenzelchen/State/Date/Flle no./Pays/Date/Numero de depot: 



Internationale Patentklasslf 1 katlon/Internatlonal Patent Classification/ 
Classification Internationale des brevets: 

G05B19/00 



Am Anmel detag benannte Vertragstaa ten/Contracting states designated at date of 
flHng/Etats contractants designees lors du depot: 

AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HU IE IT LU MC NL 
PT SE SI SK TR LI 



03005919.0 

EPA/EP0/0EB Form 1014.2 - 01.2000 7001014 



2 



1 03005 9 1 9 . 0 

s 

25489 Rk/nu 
14.03.2003 

5 Anmelder: 

TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH + Co. KG 
Johann-Maus-Str. 2 
D-71254 Dltzingen 



Vertreter: 

15 Kohler Schmid + Partner 
Patentanwalte GbR 
Ruppmannstr. 27 
D-70565 Stuttgart 



Bedienuna soberflache einer Werkzeuamasoh jne 

25 Die vorllegende Erfindung betrifft sine Bedlenungsoberflache einer 
Werkzeugmaschine. . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung istes, die Oberslchtllchkeit einer solchen 
Bedlenungsoberflache zu verbessern. 

30 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR geloat durch eine Bedlenungsoberflache mit 
einer in mindestens zwei Berelche unterteflten Anzeige, mit einem im ersten 
Anzeigebereich dauerhaft angezelgten HauptmenQ, insbesondere MenQleiste, zur 
Auswahl verechiedener Hauptmodi der Bedlenungsoberflache und mit jeweils einer 



im zweiten Anzeigebereich entsprechend dem im HauptmenU ausgewahlten 
Hauptmodus geoffneten Hauptfenster, wobei mindestens eines der Hauptfenster ein 
darin dauerhaft angezeigtes Submenu zur Auswahl von verschiedenen Submodi und 
ein entsprechend dem im ausgewahlten Submodus gefiffneles Subfenster aufweist, 
5 und mit einer Eingabeeinheit zum Auawahlen der einzelnen Modi und zum 
Bearbeiten der in einem Fenster vorgesehenert Eingabefelder, wobei auf der 
Anzeige dauerhaft angezeigt ist, welcher Hauptmodus ausgewahlt 1st. - 

Die erfindungsgemaBe Bedienungsoberffache ist tatigkeitsorientiert gestaltet, d.h. 

AO informationen und Funktionen sind so auf der Bedienungsoberflache dargeatellt, 
dass die Tatigkeit des Benutzers darauf abgebildet wird. Es werden die 
Informationen bzw. Funktionen dargestellt, die fur die Erledigung der aktueilen 
Aufgabe notwendig sind. Die Darstellung dieser Informationen orientieren sich am 
gewohnten Arbeitsablauf. Der Benutzer erhalt Zugflnge zur wesentlichen 

15 Funktionalitat der Maschine fiber so genannte Hauptmodi (Haupttatigkaiten), die 
state auf der Anzeige sichtbar sind. Die Submodi (Nebentatlgkeiten) orientieren slch 
am Workflow (Arbeitsablauf). des jeweiligen Hauptmodus. 

Hauptmodl slnd z.B. Produzleren, Elnrichten, Programmleren, Technologie, Wartung 
20 & inbetriebnahme, Diagnose und Hllfe. Im Fall einer Rohrbiegemaschlne sind die 
Submodi des Hauptmodus „Einrichten» z.B. Funktionsbausteine, Einzelfunktionen 
und Roman, die Submodi des Hauptmodus „Programmieren" Biegeteil, 
Rohrgeometrie, Rohrdaten, Werkzeuge, Prozessablauf und Korrekturen, die 
Submodi des Hauptmodus fl Technofogie" z.B. Rohrdaten, Werkzeugkatalog und 
25 Nachdrucken, die Submodi des Hauptmodus „Wartung & Inbetriebnahme" z.B. 
WartungsGbersicht, Wartungsplan. Maschinenparameter und Maschinenoptlonen, 
die Submodi des Hauptmodus ..Diagnose" z.B. anstehende Meldungen, 
Meldungshistorie, E/A-Monitor und Softwareversionen und die Submodi des 
Hauptmodus „Hilfe" z.B. Maschinenansicht, Biegetechnologie, Betriebanleitung und 
30 Ersatzteilliste. 

Der wesentliche Vorteil der erfindungsgemaSen Bedienungsoberflache besteht darin 
dass der Benutzer anhand des dauerhaft angezeigten HauptmenUs, in dem der 
ausgewahlte Hauptmodus hervorgehoben ist. und des dauerhaft angezeigten 



Submenus stets erkennen kann, in welchem Haupt- und Submodus er sich gerade 
bofindet. AuBerdem hat der Benutzer aus jedem Fenster eines Hauptmodus die 
Moglichkeit, in oin anderes Hauptfenster durch Auswahl eines Hauptmodus im 
dauerhaft angezelgten Hauptmenu zu wechseln. 

Im Hauptmenu kann der ausgewahlte Hauptmodus markiert, z.B. graphisch oder 
sonst wfe hervorgehoben sein. 

Sofern erforderlich, kann eln Subfenster ein darin dauerhaft angezeigtes 
Subsubmenu zur Auswahl von verschiedenen Subsubmodi des" ausgewahlten 
Submodus und ein entsprechend dem ausgewahlten Subsubmodus gaoffhetes 
Subsubfenster aulweisen. 

Bei vorteilhaften Ausfuhrungsformen der Erflndung weist mindestens eines der 
Fenster ein Navigationsmenu zur Auswahl verschiedener Navigationsmodi auf, die 
jeweils einen Berelch der Werkzeugmaschine graphisch darstellen. wobei 
entsprechend dem ausgewahlten Navigationsmodus ein Navigationsfenster 
innerhalb des zugehongen Fensters geoffnet 1st. Das Navigationsmenu als 
darstellungsbezogenerZugang baslert auf der wlrkllchkeitsnahen Darstellung der 
physikalischen Maschine bzw. von Maschinenteilbereichen und dient z.B. zur 
Auswahl von Maschinenbereichen, auf die bestimmte Aktionen oder Elnstellungen 
angewandt warden sollen. Die wirklichkeltsnahe Darstellung ermoglicht einen 
direkten Transfer zwischen der tatsachlichen Maschine und der Software, so dass 
hier mit geringem. Lernaufyvand efflzient gearbeitet werden kanri. Auch 
Sonderoptionen, dte aufgrund kundenspezlfischer Anpassungen der Maschine 
enthalten sein konnen, werden mit Hilfe des darstellungsbezogenen Zugarigs uber 
Listen auswahlbar. . 

Vorzugsweise ist das Subfenster, Subsubfenster oder Navigationsfenster, das vor 
einem Wechsel in einen anderen Hauptmodus geoffnet war, bei RQckkehr in den 
ursprfinglichen Hauptmodus geoffnet. Wechselt der Benutzer den Hauptmodus, 
wahrend z.B. ein Subfenster geoffnet ist, findet er dieses immer noch geoffnet vor, 
wenn er wieder zum ureprQnglichen Hauptmodus zuruckwechselt. Dadurch wird 
erreicht, dass der Benutzer auch bei geoffneten Subfenster zu anderen Hauptrnodi 
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wechseln kann. So kann der Benutzer beispielsweise von jeder Stelle in den ' *' 
Hauptmodus ..Diagnose", urn eyentuell aufgelaufene Alarme oder Warnungen zu 
analysioren, oderin den Hauptmodus „Hilfe" wechseln, ohne dass er die 
betreffenden Fenster sehlie&en muss, Ober diesen Weg kann der Benutzer auch 
5 parallel zum automatischen Produzleren eln neues Tell programmieren. Dabei kann 
er zwischen den Hauptmodl ..Produzieren" und M Prograrnmieren'« wechseln, ohne 
dass diese sich beeinflussen. 



Bei bevorzugten Ausftlhrungsformen der Erfindung weist mindestens eines der 
10 Fenster mindestens elnen Aktlonsbutton zur Bearbeitung von darin vorgesehenen 
Eingabefeldem auf, dem ein Aktionsbuttonfenster zugeordnet ist. Die 
Aktionsbuttonfenster haben den Vorteil, dass die durch Aufruf des Aktionsbuttons 
eingeleiteto Aktion vom Bediener entweder bewusst abgebrochen Oder zu Ende 
gefOhrt werden muss. Nach SchlieBen des Aktionsbuttonfensters erfolgt eine 
15 RUckkehr in das Fenster, von dem aus das Aktionsbuttonfenster geoffnet wurde. 
□ber die Aktionsbuttons kOnnen Funktionen direkt ausgefQhrt bzw. ein 
entsprechender Subdialog gestartet werden. 

Von Vorteil ist es, wenn bei geofmetem Aktionsbuttonfenster ein Wechsel in ein 
20 anderes Fenster des gtelchen Hauptmodus blockiert ist. Bei geoffnetem 

Aktionsbuttonfenster sind dann keine anderen Fenster des dem Aktionsbuttonfenster 
zugeordneten Hauptmodus bearbeitbar. 

Bevorzugt ist innerhalb eines Hauptmodus die Reihenfolge der einzelnen Submodi, 
25 Subsubmodi und der Navigationsmodi am Workflow der Werkzeugmaschine 
orientiert. Sofern ein SubmenO horizontal als Kartenreiter angeordnet ist, ist der 
Zugang zu dem zuerst zu erledigenden Submodus auf dem Kartenreiter ganz Jinks 
dargestellt. Je waiter der Benutzer im Workflow fortechreitet, desto welter rechts sind 
die entsprechenden Kartenreiter zu finden. 
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Vorzugsweise sind zumihdest die Submenus und/oder die SubsubmenUs als 
KartenreitermenOleiste ausgebildet. 

Bei bevorzugten AusfOhrungsformen der Erfindung sind die Anzelge und die 
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Eingabeeinheit durch einen Touchscreen geblldet, so dass die Navigation durch die 
Bedlenungsoberflachen mittels Touchscreenbedienung erfolgt. Um eine 
Ausfallsicherheit zu gewaprleisten, ist es optional mOgllch, mit Keyboard und Maus 
zu navigieren. 

Weltere Vprteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschrelbung und der 
Zeichnung. Ebenso k6nnen die vorstehend genanntan und die noch weiter 
aufgefuhrten Merkmale je fur sich oder zu mehreren in beliebigen Komblnationen 
Verwendung finden. pie gezeigten und beschriebenen Ausfuhrungsformen sind nicht 
als abschlielSende Aufzahlung zu verstehen, sondern haben vielmehr beispielhafteh 
Charakter fur die Schilderung der Erfindung. 

Eszeigeh: 

Fig. 1 bis Fig. 6 verschiedene Anzeigen der erfindungsgemSMien 

Bedienungsoberflache. 



In Fig. 1 ist die Anzeiga 1 einer Bedienungsoberflache einer Werteeugmaachine 
gezeigt. Die Anzeige t ist unterteilt in einen rechten Anzeigebereich 2, in welchem 
ein Hauptmenu 3 zur Auswahl von beispielhaft sieben verschiedenen Hauptmodi 3, 
bis 3 7 der Bedienungsoberflache angazeigt ist, und in einen iinken Anzeigebereich 4, 
in welchem abhangig von dem im Hauptmenu 3 ausgewahlten Hauptmodus Jewells 
.ein anderes Hauptfenster 6, bis 5 7 gedffnet wird. Das als vertikale MenOleiste 
ausgebildete Hauptmenu 3 ist dauerhaft angezeigt und umfasst als auswahlbare 
Hauptmodi 3, bis 3 7 verschiedene Haupttatigkeiten der Werkzeugmaschine. 
insbesondere Produziersn. Einrichten, Programmieren, 
Wartung/lnbetrfebnahme/Dlagnose, Hilfe etc., ' 

In Fig. 1 ist das dem Hauptmodus 3i zugeordnete Hauptfenster 5i geoffnet, welches 
ein reines Anzeigenfenster ist und daher kein vom Bediener auswahlbares Submenu 
Oder ausfUllbare Datenfelder aufwelst 
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In Fig. 2 1st das dem Hauptrnodus 3 2 zugeordnete Hauptfenster 5 2 geoffnet In 
dlesem Fenster warden oben dauarhaft ein SubmenQ 6 in Form einer horizontalen 
KartenreitermenOleiste zur Auswahl von beispielhaft vier verschiedenen Submodi 6 1 
bis 6 4 des ausgewahlten Hauptrnodus 3 2 und darunter jeweils ein abhangig vom 
ausgewahlten Submodus geoffnetes Subfenster 7, bis 7 4 angezeigt. Im gezeigten 
Beispiel 1st der Submodus 6, ausgewahlt und daher das zugeordnete Subfenster 7, 
geOffnet Wechselt der Benutzer den Hauptrnodus, wahrend das Subfenster 7, . 
geOffnet 1st, findet er dieses Immer noch geOffnet vor, wenn er wieder zum 
ursprtinglichen Hauptrnodus 3 2 zuruckwechselt. 

In Fig. 3 slnd das dem Hauptrnodus 3 2 zugeordnete Hauptfenster 5 2 und darin das 
dem Submodus 83 zugeordnete Subfenster 7 3 ge6ffhet. Im Subfenster 7 3 werden 
oben dauerhaft ein SubsubmenU 8 in Form elner horizontalen KartenreitermenOleiste 
zur Auswahl von beispielhaft drei verechiedenen Subsubmodi * bis 8 3 des 
ausgewahlten Submodus 63 und darunter jeweils ein abhangig'vom ausgewahlten 
Subsubmodus geoffnetes Subsubfenster 8, bis 9 3 angezeigt. Im gezeigten Beispiel 
1st der Subsubmodus 8, ausgewahlt und daher das zugeorcinete Subsubfenster 9, 
geOffnet. 

/ 

In Fig. 4 sind das dem Hauptrnodus 3 2 zugeordnete Hauptfenster 5 2 und darin das 
dem Submodus 6, zugeordnete Subfenster 7 4 geOffnet Im Subfenster 7. werden 
links dauerhaft ein Navigationsmenll 10 in Form einer vertikalen MenCileiste zur 
Auswahl von beispielhaft vier verschiedenen Navigationsmodi 10, bis 10 4 des 
ausgewahlten Submodus 64 und rechts daneben jeweils ein abhangig vom 
ausgewahlten Navigationsmodus geoffnetes Navigationsfenster 11, bis 11 4 
angezeigt. Im gezeigten Beispiel ist der Navigationsmodus 10, ausgewahlt und daher 
das zugeordnete Navigationsfenster 11, geOffnet, das oben ein Navlgationssubmenu 
12 in Form einer horizontalen KartenreltermenQleiste zur Auswahl von beispielhaft 
vier verschiedenen Navigationssubmodi 12, bis 12 3 und darunter jeweils ein 
abhangig vom ausgewahlten Navigationssubmodus geoffnetes 
Navigationssubfenster aufweist Im gezeigten Beispiel Ist der Navigatlonssubmodus 
12, ausgewahlt und entsprechend das Navigationssubfenster 13, geOffnet. Die 
einzelneri Navigationsmodi- 10, bis 10 4 stellen jeweils einen Bereich der 
Werkzeugmaschine graphisch dar. 
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Die Hauptfenster 5! bis 5 7l di© Subfenster 7\ bis 7„, die Subsubfenster ^ bis 9 3f die 
Navigationafenster 11i bis 11 4 und die Navigationsaubfenster welsen, sofern es sich 
nicht urn reine Anzeigefenster handert, Eingabefelder 14 auf, die vom Bediener 
ausgefoilt warden konnen. Wie in Fig. 3 gezeigt, sind am unteren Rand dea 
Subsubfensters 9 1 Aktionsbuttons 16i bis 15 4 vorgesehen, die die Bearbeitiing der 
im Subsubfenster 9i vorgesehenen EingabefeJder 14 unterstutzen. Die 
Aktionsbuttons konnen z.B. „Erstellen neuer Daten", „Bearbelten vorhandener 
Daten", ..LOschen vorhandener Oaten", Jmportieren von Daten" sein. 

Jedem Aktionsbutton ist ein Aktionsbuttonfenster zugeordnet. Das in Fig. 5 
beispielhaft gezeigte Aktionsbuttonfenster 16t des Aktionsbuttons 15 t weist neben : 
Eingabefeldern 14 weitere Aktionsbuttons I7 t bis 17 3 mit den Funktionen .Assistent". 
n Obernehmen der elngegebenen Daten" und .Abbrechen" auf. 

Bei Aufruf des Assistenten, d.h. des Aktionsbuttons 17 ti offnet.sich das in Fig. 6 
gezeigte Assistentenfenster 18 1( das neben Eingabefeldern 44 weitere 
Aktionsbuttons 18'i bis 19 3 mit den Funktionen ,, Assistent vor^ .Assistent zuruck" 
und .Abbrechen" aufweist. Mit der Funktlon „ Assistent vor" kann ein weiteres 
Assistentenfenster und mit der Funktion .Assistant zurQck" das jeweils 
vorhergehende Assistentenfenster aufgerufen warden. Der Assistent ermeglicht 
somitdas Navigieren des Bedieners beim Eingeben der erforderlichen Daten. 

Bel geoffnetem Aktionsbuttonfenster 16 1f 18! ist ein Wechsel in ein anderes Fenster 
des gleichen Hauptmodus blockiert, und daher sind keine anderen Fenster des dem 
Aktionsbuttonfenster zugeordneten Hauptmodus bearbeltbar. Nach Schliefcen des 
Aktionsbuttonfensters erfolgt eine Ruckkehr in das Fenster, von dem aus das 
Aktionsbuttonfenster geOffnet wurde. Die Aktionsbuttonfenster 1 6, , 1 81 haben den 
Vorteil, dass die durch Aufruf eines Aktionsbuttons eingeleitete Aktion vom Bediener 
entweder bewusst abgebrochen oder zu Ende gefuhrt werden muss. 

ZusStzlich zu den beiden in der Zeichnung dargestellten Anzeigebereichen 2, 4 
konnen noch weitere Anzeigenbereiche vorgesehen sein, z.B. ein 
Informationsfenster, in dem z.B. Benutzername, Wamungen etc. angezeigt werden. 
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Bedienungsoberflache einer. Werkzeugmaschine, mit einer in mindestens 
zwei Bereich© (2, 4) unterteilten Anzeige (1), mit ©inem im ersten 
Anzeigeberelch (2) dauerhaft angezeigten HauptmenO (3), insbesondere 
Mentileiste, zur Auswahl verschiedener Hauptmodi (3i-3 7 ) der 
Bedienungsoberflache und mit jeweils ©inem im zweiten Anzeigebereich (4) 
entsprechend dem im HauptmenO (3) ausgewahlten Hauptmodus geoffneten 
Hauptfehster (5,-5 7 ). wobei mindestens eines der Hauptfenster (5,-5 7 ) ein 
darln dauerhaft angezeigtes Submenu (8) zur Auswahi von verschiedenen 
Submodi (6,-6„) und ein entsprechend dem auBgewahlteh Submodus 
geoffnetes Subfenster (7,-7 4 ) aufweist, und mit einer Eingabeeinheit zum 
Auswahlen der einzelnen Modi (3,-37; 6,-67) und zum Boarbeiten der in 
einepn Fenster (5,-5 7 ; 7,-7 4 ) vorgesehenen Eingabefelder (14), wobei auf der 
Anzeige (1 ) dauerhaft angezeigt ist, welcher Hauptmodus ausgewahlt ist. 

Bedienungsoberflache nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass im 
HauptmenO (3) der ausgewahlte Hauptmodus markiert ist. 

Bedienungsoberflache nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens eines der Subfenster (7,-74) ein darin dauerhaft 
angezeigtes Subsubmenu (8) zur Auswahl von verschiedenen Subsubmodi 
(8,-83) des ausgewahlten Submodus und ein enteprechend dem 
ausgewahlten Subsubmodus gefiffnetes Subsubfenster (9,-9 3 ) aufweist. 

Bedienungsoberflache nach einem der vofhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens einas der Fenster (5,-5 7 ; 7i-7 4 , 9,-9 3 ) ein 
Navigationsmenu (10) zur Auswahi verschiedener Navigationsmodi (10,-10 4 ) 
aufweist, die jeweils einen Bereich der zu Werkzeugmaschine graphisch 
darstellen, und dass entsprechend dem ausgewahlten Navigationsmddus 



ein Navigationsfenster (1 1 ,-1 1 4 ) innerhalb des zugehorigen Fenstera (5,-07; 
7,-74." 9 1r 9 3 ) geoffnet iat. 

Bedienungsoberflache nach einem der vorhergehenden AnsprQche; dadurch 
gekennzeichnet, dass das Subfenster, Subsubfenster oder 
' Navigationsfenster, das vor einem Wechsel in einen anderen Hauptmodus 
geoffnet war, bei RQckkehr in den ursprQnglichen Hauptmodus geftffnet 1st. 

Bedienungsoberflache nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet. dass mindestens eines der Fenster (5 1r 5 7 ; 7,-7 \\ 9,-9 3 ) 
mindestens einen Aktionsbutton (15,-15 4 ; 17,-17 3 ) zur Bearbeitung von darin 
vorgesehenen Eingabefeidern (14) autwelst, dem ein Aktionsbuttonfenster 
(16,; 18i)zugeordnetist. 

Bedienungsoberflache nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet; dass bei 
geoffnetem Aktionsbuttonfenster (16,; 18,) ein Wechsel in ein anderes 

* - * 

Fenster (5,-5 7 ; 7i-7«; 9,-9 3 ) des gleichen Hauptmodus blockiert ist. 

Bedienungsoberflache nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass innerhalb eines Hauptmodus die Reihenfolge der 
einzelnen Submodi (6,-64), Subsubmodi (8,-8 3 ) und Navfgatlonsmodi (10,- 
10 4 ) am Workflow der Werkzeugmaschine orientiert Ist. 

Bedienungsoberflache nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
. gekennzeichnet, dass zumindest die Submenus (6) und/oder die 
SubsubmenQs (8) ais Kartenreitermenuleiste ausgebildet sind. 

Bedienungsoberflache nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anzeige (1) und die Eingabeeinheit durch einen 
Touchscreen gebildet sind. 
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Eine Bedienungsoberfiache einer Werkzeugmaschine umfasst eine in mindestens 
zwei Bereiche (2, 4) unterteilte Anzeige (1), ein im ersten Anzeigebereich (2) 
dauerhaft angezeigtes HauptmenQ (3), insbesondere MenOleiste. zur Auswahl 

10 verschiedener Hauptmodi (3i-3 7 ) der Bedienungsoberfiache und jeweils ein im 
zweiteri Anzeigebereich (4) entsprechend dem im HauptmenQ (3) ausgewahlten 
Hauptmodus geoffnetes Hauptfenster (5i-57), wobei mindestens eines der 
Hauptfenster (5i-5?) ein darin dauerhaft angezeigtes Submenu zur Auswahl von 
verschiedenen Submodi und ein entsprechend dem ausgewahlten Submodus 

15 geoffnetes Subfenster aufweist, sowie eine Eingabeeinheit zum Auswahlen der 
. einzelnen Modi (3r3 7 ) und zum Bearbeiten der in einem Fenster (61-57) 

vorgesehenen Eingabefelder, .wobei auf der Anzeige (1) dauerhaft angezeigt ist, 
welcher Hauptmodus ausgewfihlt ist. 

20 (Fig. 1) 
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